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1、项目概况

1.1 目的及意义

土壤是经济社会可持续发展的物资基础，关系到人民群众的身体健

康，关系到美丽中国的建设。保护好土壤环境是推进生态文明建设和维

护国家生态安全的重要内容，为了切实做好企业土壤污染防治，逐步改

善土壤质量，促进土壤资源永续利用，为建设“蓝天常在、青山常在、

绿水常在”的美丽中国，积极履行企业的环保主体责任。

按照《工业企业土壤污染隐患排查和整改指南》、国务院《土壤污

染防治行动计划》等文件的要求，本公司积极开展在生产活动中的突然

污染隐患排查工作；识别可能造成土壤污染的污染物、污染设施和生产

活动。

土壤污染隐患排查工作目标：公司以保护土壤环境质量为核心，以

保护土壤安全为出发点，坚持预防为主、保护优先、风险管控、严控污

染、规范管理、做好隐患排查工作，促进土壤资源永续利用。

1.2 排查依据

1.2.1 法律法规

（1）《中华人民共和国环境保护法》，2015 年；

（2）《中华人民共和国污染防治法》，2017 年；

（3）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》，2016 年；

（4）《建设用地土壤环境调查评估技术指南》，2018 年；

（5）《关于加强土壤污染防治工作意见》（环发【2008】48 号）；

（6）《关于进一步加强重金属污染防治工作的指导意见》 （国



2

办发【2009】61 号）；

（7）《国务院关于印发土壤污染防治行动计划的通知》 （国发

【2016】3号）；

1.2.2 相关标准

（1）《土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准（试行） 》

（发布稿） （GB36600-2018） ；

（2）《地下水质量标准》 （GB/T14848-2017）；

1.2.3 相关技术导则

（1）《场地环境调查技术导则》 （HJ 25.1-2014） ；

（2）《场地环境监测技术导则》 （HJ 25.3-2014） ；

（3）《污染场地风险评估技术导则》 （HJ 25.3-2014） ；

（4）《污染场地土壤修复技术导则》 （HJ 25.4-2014） ；

1.2.4 相关技术规范

（1）《土壤环境监测技术规范》 （HJ/T 166-2004） ；

（2）《地下水环境监测技术规范》 （HJ/T 164-2004） ；

（3）《重点行业企业用地调查信息采集技术规定》 （试行） ；

（4）《在产企业地块风险筛查与风险分级技术规定》（试行）；

（5）《重点行业企业用地调查样品采集保存和流转技术规定》

（试行）；

2.1 企业基本信息

2.1.1 项目背景

新利达电池实业（德庆）有限公司，主要产品是碱性锌锰、锌银钮
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型电池。项目位于德庆县城朝阳西路 108 号，建筑面积为 32000 ㎡，年

产量规模为 30亿，总投资 2800 万元，其中环保投资 120 万元，占总投

资的 4.28％.

2.1.2 建设规模

项目总占地面积 8500 ㎡，建筑面积 32000 ㎡，分南北两广区，南

区包括吸塑车间、仓库、密封圈车间；北厂区包括钮型电池车间、维修

车间、工程部、仓库、宿舍楼、办公楼、食堂等。主要建筑如下表：

序号 建筑物 层数 建筑面积 功能

1 现生产综合楼 第一栋 6 7800 ㎡ 生产综合

2 新建仓库楼 第二栋 6 8400 ㎡ 仓库、生技

3 旧生产楼 第三栋 6 6000 ㎡ 仓库综合

4 塑胶车间区域 1-3 4050 ㎡ 生产车间

5 饭堂 3 1800 ㎡ 员工饭堂

6 新宿舍楼 7 1800 ㎡ 员工宿舍

7 旧宿舍楼 7 1960 ㎡ 员工宿舍

2.1.3 四至情况

项目位于德庆县城朝阳西路 108 号。根据现场踏勘，本项目东面

为德庆水运公司，南面为无比酒厂，西面为无比酒厂，被撵为居民区。

2.1.4 相关环保手续

（1）2011 年 4月委托肇庆市环境科学研究所编写并审报了《新利

达电池实业（德庆）有限公司年产 18.5 亿粒钮型系列电池建设项目环境

影响报告表》。

（2）2011 年 5月获得德庆县环境保护局《关于新利达电池实业（德

庆）有限公司年产 18.5 亿粒钮型系列电池建设项目环境影响报告表的审
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批意见》（德环项目[2011]46 号）。

（3）《2016 年编制《新利达电池实业（德庆）有限公司年产 30

亿粒钮型系列电池建设项目现状环境影响评估报告》。

（4）2016 年 12 月 28 日获得德庆县环境保护局《建设项目环保备

案登记表》 （德环备[2016]044 号）

（5）2017 年 6 月获得《新利达电池实业（德庆）有限公司突发环

境事件应急预案》备案证 ，此次为第二次应急预案编制。

2.2 化学品和固废

2.2.1 化学品

本企业生产使用的原辅材料见图表 2-1

表 2-1 新利达电池实业（德庆）有限公司近年主要原辅材料

序号 名称 用途
年消耗量（t)

成分 污染物
2015 年 2016 年

1 二氧化锰 正极原料 270.6 255 MnO₂ 锰

2 石墨 正极原料 40 38 / /

3 氢氧化钾 负极原料 102 97 KOH /

4 锌粉 负极原料 129 122 Zn 锌

5 高锰酸钾 正极原料 17 16 KMnO₄ 锰

6 尼龙胶料 绝缘环原料 40 38 / /

7 隔膜纸 电池原料 17 16 / /

8 环氧树脂 黏合剂 8.6 8.2 / /

9 PVC 胶片 制造包装盒 182 172 / /

10 防锈油 产品后处理 3 2.84 / 石油烃

11 二甲苯 粘合剂溶剂 8.3 7.85 二甲苯 苯、甲苯、二甲苯

12 焦亚硫酸钠 污水处理 25 23.7 Ma₂S₂O⁵ /

13 硫酸亚铁 污水处理 24 23 FeSO₄ /

14 氢氧化钠 污水处理 26 25 NaOH /
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2.2.2 固体废物

本企业主要产生的固体废物拣图表 2-2

表 2-2 新利达电池实业（德庆）有限公司主要固体废物产排情况

序

号
名称 废物类型

年产生

量

（t/a)

处理方式 去向

1 污水处理污泥 危险废物 40 委托处理
肇庆市新荣昌环保股

份有限公司处理

2 废活性炭 危险废物 1 委托处理 有资质单位处置

3 废干电池 危险废物 1 委托处理 有资质单位处置

4 废锌浆 一般工业固体废物 1.12 自行处理 回收于生产线再利用

5 废弃原材料包装 一般工业固体废物 6 委托处理 委托供应商回收利用

2.3 生产工艺

本公司主要生产碱性锌锰钮型环保电池系列整个工艺流程。其中除

正负极盖、壳半成品的制造和电镀前工序由本公司属下设在肇庆新利达

公司定成后，再运回德庆本公司组合装配。主要生产工艺流程及产污环

节如下图 2-3 所示。

本项目主要生产工艺流程及产污环节如下图所示：

图 2- 3 电池生产主要工艺流程图

环保无汞电池盖
废水回用
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表 2-3-1 工艺流程说明

序号 主要工序 工艺说明 污染因子及特点

1 密封圈制造

用注塑机及模具将尼龙树脂注塑成密封

圈，为了密封性能良好，此处先用胶水

将密封圈进行处理

废气

2 吸塑盘制造 用吸塑机及模具将 PVC胶片加热成形 废气

3 正极锰片制作

把锰粉、石墨、高锰酸钾配制后用压片

机

压成药丸状锰片

配料及压制过程产生

粉尘

4 无汞电池盖处理 负极盖表面清洗 产生废水

5
负极盖入密封圈

（印油）

负极盖点印胶水后与密封圈组合，胶水

由

树脂及少量二甲苯配制而成

有少量二甲苯废气

6 负极锌膏配制 把锌粉、少量添加剂及电液混合配制 密封混合，无污染物

7
正极锰片入壳加

电液

把锰片筛入正极铁壳后，在锰片上加入

电解液

筛锰片过程会产生轻

微粉尘

8 加隔膜

用冲压机把大张隔膜纸按规格冲压成小

片

并加入正极壳内

冲压机运作时产生噪

音

9 负极锌膏入盖 采用机械自动操作把锌膏注入负极盖 无污染物

10 正负极组合 把正极及负极部分组合成电池雏形 无污染物

11 封口
用冲床把组合后的雏形电池冲压封口成

电池成品
冲床运作时产生噪音

12 清洗 将冲压成形的电池成品利用洗电机喷洗
产生污水回用于清洗

环保电池盖

13 烘干 将清洗过的电池成品利用烘电机烘干 无污染物

14 装吸塑盘
将成品电池抹防锈油后用排电机装入吸

塑盘
无污染物

15 入仓存放 把电池成品入仓存放 无污染物

16 出货检验
出货时对电池成品的性能及外观进行筛

选
产生电池废次品
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2.4 厂区主要污染源

（1）废水

本企业产生废水，主要分生产废水与生活废水两种。各车间区域

在产品生产过程所产生的废水，全部流入废水池，经过混凝法处理后

水质达标排放生活废水，静三级化粪池处理后排放。

（2）固体废物

本企业产生的危险废物，主要是在废水处理过程投放药量，通过

混凝法处理水质达标而产生污泥。通过活性炭吸附设施处理车间废气

过程产生的废活性炭，以及产品生产过程产生的废干电池。所有危险

废物都分别指固定室内仓库储存，并定期委托有资质单位处置。

3 地块概况

3.1 地块基本情况

根据基础信息调查成果，新利达电池实业（德庆）有限公司成立于

1998 年，位于肇庆市德清县城朝阳西路 108 号，企业正门东经

111.757870°，北纬 23.141931°。地块占地面积约 8541.00 ㎡，所属行

业为其他电池制造（3849）。地块东边为水运公司，南边为无比酒厂，

西边为无比酒厂，北边为居民区。地块基本信息见表 3-1，地块重点区域

及边界见图 3-2，地块地理位置见图 3-3.



8

表 3-1 地块基本信息

一、地块基本情况

基本情况

1、地块编码 4412261380002 2、地块名称

新利达电池实

业(德庆）有限

公司地块

3、单位名称
新利达电池实业（德

庆）有限公司

4、统一社会信用代

码

914412007408

14413P

5、法定代表人 陆兆来

6、计划单位所在地 广东省肇庆市德庆县德城镇朝阳西路 108 号

6、实际单位所在地 广东省肇庆市德庆县德城镇朝阳西路 108 号

7、计划正门经度 111.758219 7、计划正门纬度 23.142264

7、实际正门经度 111.757870 7、实际正门纬度 23.141931

8、地块占地面积（㎡） 8541.00

9 联系人姓名 戴庆文 联系电话 13827599098

10、行业类别 3849 其他电池制造

11、登记注册类型

200 港、澳、台商投

资企业-210与港、澳、

台商合资经营企业

12、企业规模 中型

13、成立时间 1998 14、最新改扩建时间

15、地块是否位于工业

园区或集聚区*
■是 □否

图 3-2 地块重点区域分布及边界
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图 3-3 新利达电池实业（德庆）有限公司地块地理位置图
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附公司各楼层平面图
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3.2 地形、地貌

德庆县地势北高南低，兼有宽谷区、丘陵、山地等多样性地貌。德庆

县境内出露的地层，由老到新，依次有下古生界的寒武系、奥陶系、泥

盘系，中生界的侏罗系、白垩系，新生界的第四系。侏罗系与白垩系的

火成岩是花岗岩，在境地内分布最广，主要分布于悦城河、马圩河流域

的丘陵地带和北部山区，面积约 1158.8 平方公里，占全县面积 51.3%，

项目所在地即属此类地层。德庆县大地构造位为华夏陆台的南岭准地槽

西南部与闽浙地台西北部接壤处，具体界限不明显，处于模糊过渡线上

的华南活化地块。属多轮回造成山区，地质构造运动和岩浆活动频繁。

德庆县构造以褶皱穹起为主，次为断裂。

3.3 气候和气象

德庆县属亚热带季风气候，太阳度角大，辐射强烈，具有热量丰富，

阳光充足，雨量充沛，水热同季，夏长冬短，气候温和湿润，四季宜耕

的气候特点。年平均气温为 21℃，年无霜期达 320 天，年平均日照时数

1742 小时，年平均降雨量约 1504.8 毫米。

4、隐患排查

4.1 重点物质排查

根据《工业企业土壤污染隐患排查指南》，参照《土壤环境质量建

设用地土壤污染风险管控标准（试行）》 （GB36600-2018）中的土壤污

染印字的种类，是被出本公司在原辅材料和产品中存在的污染因子。

现根据本企业原辅材料的特点，排查出重点物质及其对应的涉及土
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壤质量标准的因子如下表 4-1

图表 4-1，重点因子

编号 区域 因子

1 污水处理区

砷、镉、铜、铅、汞、镍、锌、

铬、挥发性有机物石油烃

2 固体废物仓库

3 化学品仓库

4 生产车间

5 废水循环利用区

6 土壤对照点

7 地下水

4.2 重点设施设备及活动排查

结合本公司各区域平面的布置情况，这次对重点设施设备及活动场

所进行了检查，凡是存在重点物质的区域，全部为重点场所。并识别出

污水处理区固体废物仓库、化学品仓库、主要生产车间及在生产过程需

要使用的原辅材料。

4.2.1 污水处理区

污水处理区位于厂区内北侧，设置了一套完整污水循环处理设施设

备。污水处理量达到 10万立方/年能力。储蓄的废水池采用钢筋混凝池

结构，区内地面全部硬底化，四壁及底部涂有耐酸碱防渗漏漆，可防污

水渗漏，四面有围墙，现场检查整洁，地面暂无裂缝或出现渗漏现象。

车间废水流入污水池后经过混凝法处理水质达标经排放口排出。排放口

配备有闸板及沙袋，可应对临时应急救缓之用。因此，产生土壤污染的

可能性较低。



20

附污水处理区图片

4.2.2 固体废物仓库

固体废物仓库共有 3个，分别存放有干污泥，废活性炭、废干电池，

该仓库全部设置在厂区内北侧，即污水处理区域。室内四边围墙，现场

检查门口有围堰，地面全部硬底化，无发现滴漏情况。因此产生土壤污

染的可能性较低。

附固体废物仓库图片

4.2.3 化学品仓库

化学品仓库设置在厂区南侧，室内四边围墙并分两个区域，一区内
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主要存放小批量高锰酸钾、氯化铝、氢氧化钠等固体原辅材料；另一区

内主要存放桶装二甲苯溶剂 。现场检查内室地面硬底化，涂地面漆，有

围堰，其中存放溶剂区有防泄漏池，电线路及照明设施按规范要求安装

防爆装置。现场检查暂无发现滴漏情况，因此产生土壤污染的可能性较

低。

附化学品仓库图片

4.2.4 洗电区

该车间设置在现生产综合大楼三楼，主要负责对现生产的成品电池

表面清洁工作。车间设置了两条自来水清洗生产线。现场检查，利用自

来水清洗电池后所产生的废水通过管道流入回收罐再次循环利用。基本

上对产生土壤污染的可能性极低。

附洗电区图片及废水回收图片
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4.2.5 洗盖区

该车间设置在现旧生产楼六楼，主要对环保负极盖表面去镀层酸洗

及清洗工作。车间设置有十条洗盖机自动生产线，根据现场检查，所有

清洗盖面的水质是利用了第一道清洗电池的废水经过回收后再用作清洗

负极盖，然后将所有清洗过程产生的废水全部经过管道流入污水处理区

池底，再经过污水处理区污水处理水质达标后清水排放。因此，该车间

生产工序对土壤污染产生的可能较低。

回收水利用工艺流程图

洗电水回收废水 负极盖清洗 污水池 污水处理达标排放

附洗盖区图片
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附回收水图片



24

4.2.6 土壤监测

本公司已委托佛山量源环境与安全检测有限公司对地块土壤进行

了布点采样，并对土壤及地下水抽样进行检测。附检测报告如下。
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5、本企业对土壤污染防治整体概况

依据《肇庆市 2020 年土壤污染防治工作方案》等，相关文件的精神

及要求，本公司注重加强了土壤污染防治的各项管理工作。设立了公司

领导组织架构，并结合本公司现工作场所的实际情况，拟定了土壤污染

防治管理办法，制定了相应的土壤污染隐患排查制度，定期对各重点车

间、仓库、污水处理等区域的物质及设施设备的隐患排查，做好日常巡

查及水质监测的相关工作及记录。发现隐患等相关问题，即时整改。同

时，按上级环保部门的要求。本公司已委托佛山量源环境与安全检测有

限公司对地块布点采样进行土壤及地下水监测（另附土壤地下水检测报

告）。在落实执行隐患排查过程中，认真做好给各项资料的收集、整理

和记录工作，建立健全土壤污染防治的相关档案，切实有效地把土壤污

染防治工作做好。

6、结论

经过排查及对土壤与地下水抽样检测分析过程，未发现污染隐患，

因此我公司地块土壤符合用地标准。


